附件6

企业操作规程专项评估检查表

	危险化学品企业安全风险评估操作规程检查表

	企业名称：
	评估时间：    年  月  日

	序号
	检查内容
	检查方式
	依据
	检查情况及存在问题、附图片
	备注

	安全操作评估表

	（一）操作规程、工艺卡片管理

	1
	是否建立了操作规程、工艺卡片管理制度。
	查制度
	《国家安全监管总局关于加强化工过程安全管理的指导意见》（安监总管三〔2013〕88号）第（八）条
《化工过程安全管理导则》（AQ/T 3034-2022）第4.9.1.1条
	
	

	2
	操作规程管理制度中是否包含了编写、审查、批准、颁发、使用、控制、修改及废止的程序和职责等内容。
	查制度
	《国家安全监管总局关于加强化工过程安全管理的指导意见》（安监总管三〔2013〕88号）第（八）条
《化工过程安全管理导则》（AQ/T 3034-2022）第4.9.1.1条
	
	

	3
	企业是否制订了操作规程，并明确工艺控制指标。
	查操作规程
	《国家安全监管总局关于加强化工过程安全管理的指导意见》（安监总管三〔2013〕88号）第（八）条
《化工过程安全管理导则》（AQ/T 3034-2022）第4.9.1.2条
	
	

	4
	企业是否根据生产特点编制了工艺卡片，工艺卡片与操作规程中的工艺控制指标是否一致，是否发现超温、超压、超液位运行情况。
	查工艺卡片、现场
	《关于加强化工过程安全管理的指导意见》（安监总管三〔2013〕88号）第（八）条、第（九）条
	
	

	5
	操作规程的内容是否包括：
1.岗位生产工艺流程，工艺原理，物料平衡表、能量平衡表，关键工艺参数的正常控制范围，偏离正常工况的后果，防止和纠正偏离正常工况的方法及步骤；
2.装置正常开车、正常操作、临时操作、应急操作、正常停车和紧急停车的操作步骤和安全要求；
3.工艺参数一览表，包括设计值、正常控制范围、报警值及联锁值；
4.岗位涉及的危险化学品危害信息、应急处理原则以及操作时的人身安全保障、职业健康注意事项。
	查操作规程
	《关于加强化工过程安全管理的指导意见》（安监总管三〔2013〕88号）第（八）条
《化工过程安全管理导则》（AQ/T 3034-2022）第4.9.1.3条
	
	

	6
	企业是否每年确认操作规程与工艺卡片的适应性和有效性，是否每三年对操作规程进行审核、修订。当发生以下情况，是否及时组织对操作规程中的相应内容进行修订：
1）企业发生生产安全事故事件或行业内同类工艺装置发生事故时，应及时对操作规程进行审查；
2）工艺技术、设备设施等发生变更或风险分析提出修订要求时。
	查操作规程及修订评审记录
	《关于加强化工过程安全管理的指导意见》（安监总管三〔2013〕88号）第（八）条
《化工过程安全管理导则》（AQ/T 3034-2022）第4.9.1.4条
	
	

	7
	作业现场是否存有最新版本的操作规程文本，以方便现场操作人员的查阅。
	查现场
	《关于加强化工过程安全管理的指导意见》（安监总管三〔2013〕88号）第（八）条
《化工过程安全管理导则》（AQ/T 3034-2022）第4.9.1.5条
	
	

	8
	企业是否定期对岗位人员开展操作规程培训和考核。
	查培训考核记录
	《中华人民共和国安全生产法（2021年修正）》（主席令第88号）第二十八条
《化工过程安全管理导则》（AQ/T 3034-2022）第4.9.1.6条
	
	

	9
	选取3项操作规程中的操作进行操作模拟，是否满足操作要求。
	查现场
	《中华人民共和国安全生产法（2021年修正）》（主席令第88号）第二十八条
《化工过程安全管理导则》（AQ/T 3034-2022）第4.9.1.6条
	
	

	（二）正常运行管理

	10
	1.涉及重点监管的危险化工工艺装置，是否设有自动化控制系统，且正常投用；
2.涉及危险化工工艺的大型化工装置是否设有紧急停车系统，且正常投用。
	查现场、DCS
	《关于开展提升危险化学品领域本质安全水平专项行动的通知》（安监总管三〔2012〕87号）
《首批重点监管的危险化工工艺目录的通知》（安监总管三〔2009〕116号）
《第二批重点监管危险化工工艺目录和调整首批重点监管危险化工工艺中部分典型工艺》（安监总管三〔2013〕3号）
	
	

	11
	是否符合以下要求：
1.空分装置纯化系统出口设置二氧化碳在线分析仪并设置超标报警；
2.空分装置应设置冷箱主冷蒸发器液氧中乙炔、碳氢化合物含量连续在线分析仪并设置超标报警。
	查现场、DCS
	《氧气站设计规范》（GB 50030-2013）第8.0.10 条、8.0.12 条
	
	

	12
	是否建立了岗位操作记录，对运行工况定时进行监测、检查。
	查操作记录、现场、DCS
	《关于加强化工过程安全管理的指导意见》（安监总管三〔2013〕88号）第（九）条
《化工过程安全管理导则》（AQ/T 3034-2022）第4.9.2.3条
	
	

	13
	是否规范开展交接班，交接内容至少包括：异常工况、现场作业、需接续的工作以及其他需特别提醒事项。
	查现场、交接记录
	《关于加强化工过程安全管理的指导意见》（安监总管三〔2013〕88号）第（八）条
《化工过程安全管理导则》（AQ/T 3034-2022）第4.9.2.5条
	
	

	14
	安全仪表系统是否正常投用，摘除、投用联锁是否严格执行许可程序。
	查联锁摘除许可手续、DCS、现场
	《关于加强化工过程安全管理的指导意见》（安监总管三〔2013〕88号）第（十六）条
《化工过程安全管理导则》（AQ/T 3034-2022）
	
	

	15
	是否按规定的路线、频次进行巡检：
1）涉及“两重点一重大”的装置应每小时巡检一次；
2）涉有毒气体岗位进行巡检时，应配备便携式有毒气体检测仪和应急逃生防护用品。
	查现场、巡检记录。
	《化工过程安全管理导则》（AQ/T 3034-2022）第4.9.2.3条
	
	

	16
	切水、脱水作业及其他风险较大的排液作业时，作业人员不得离开现场。
	查现场、访谈
	《化工（危险化学品）企业安全检查重点指导目录》（安监总管三〔2015〕113号）第34条
	
	

	17
	内浮顶罐低液位报警或联锁设置是否低于浮盘支撑的高度。
	查现场、DCS
	《化工（危险化学品）企业安全检查重点指导目录》（安监总管三〔2015〕113号）第17条
	
	

	18
	有氮气保护设施的储罐氮封系统是否完好在用。
	查现场、DCS
	《关于进一步加强化学品罐区安全管理的通知》（安监总管三〔2014〕68 号）第（四）条
	
	

	19
	是否定期监测液氧储罐中乙炔、碳氢化合物含量，每周至少分析一次，超标时是否连续向储罐输送液氧以稀释乙炔浓度，并启动液氧泵和气化装置向外输送。
	查现场
	《深度冷冻法生产氧气及相关气体安全技术规程》（GB16912-2008）第6.7.4条
	
	

	20
	装运危险品的汽车是否“三证”（驾驶证、危险品准运证、危险品押运证）齐全。进入厂区的车辆是否装有阻火器。
	查现场
	《危险化学品从业单位安全生产标准化评审标准》（安监总管三〔2011〕93号）5.4、7.3
	
	

	21
	是否对危险化学品装卸车作业进行规范管理：
1.装卸设施连接口是否存在磨损、变形、局部缺口、胶圈或垫片老化等缺陷；
2.易燃易爆危险化学品的汽车罐车是否连接防静电专用接地线；
3.甲 B、乙、丙 A 类液体是否采用液下装车鹤管装车；
4.是否在监护人员现场指挥和全程监护下进行。
	查现场
	《国务院安委会办公室关于山东临沂金誉石化有限公司“6·5”爆炸 着火事故情况的通报》（安委办〔2017〕19号）；
《石油化工企业设计防火标准（2018年版）》（GB 50160-2008）
《化工（危险化学品）企业保障生产安全十条规定》（安监总政法〔2017〕15号）
	
	

	（三）开停车管理

	22
	管理制度中是否明确了开停车管理内容、职责和工作程序。
	查制度
	《关于加强化工过程安全管理的指导意见》（安监总管三〔2013〕88号）第（十）条
《化工过程安全管理导则》（AQ/T 3034-2022）第4.9.3.2条
	
	

	23
	开停车前，企业是否进行风险辨识分析，制定开停车方案，经审批后实施。
	查方案
	《关于加强化工过程安全管理的指导意见》（安监总管三〔2013〕88号）第（十）条
《化工过程安全管理导则》（AQ/T 3034-2022）第4.9.3.3条
	
	

	24
	开车前企业是否对以下重要步骤进行签字确认：
1.进行冲洗、吹扫、气密试验时，要确认已制定有效的安全措施；
2.引进蒸汽、氮气、易燃易爆介质前，要指定有经验的专业人员进行流程确认；
3.引进物料时，要随时监测物料流量、温度、压力、液位等参数变化情况，确认流程是否正确；
4.在单台设备交付检维修前与检维修后投入使用前，应进行安全条件确认。
	查管理制度、开停车确认表
	《关于加强化工过程安全管理的指导意见》（安监总管三〔2013〕88号）第（十）条
《化工过程安全管理导则》（AQ/T 3034-2022）第4.9.3.4条、第4.9.3.5条
	
	

	25
	停车过程中的设备、管线低点的排放是否按照顺序缓慢进行，并做好个人防护；设备、管线吹扫处理完毕后，应用盲板切断与其他系统的联系。抽堵盲板作业是否在编号、挂牌、登记后按规定的顺序进行，并安排专人逐一进行现场确认。
	查现场、访谈
	《关于加强化工过程安全管理的指导意见》（安监总管三〔2013〕88号）第（十）条
《化工过程安全管理导则》（AQ/T 3034-2022）第4.9.3.7条
	
	

	（四）异常工况管理

	26
	是否对装置的工艺报警、可燃有毒气体报警进行分级、分类管理，并建立报警管理台账。
	查制度
	《化工过程安全管理导则》（AQ/T 3034-2022）第4.9.4.1条
	
	

	27
	是否设定了报警管理的关键指标，定期统计分析报警率，优化报警设置，减少报警数量。
	查制度、统计数据
	《化工过程安全管理导则》（AQ/T 3034-2022）第4.9.4.4条
	
	

	28
	空分装置空压机入口空气中有害杂质（乙炔、甲烷、总烃、二氧化碳、氧化亚氮等）含量是否符合 GB16912要求。
	查现场、DCS
	《深度冷冻法生产氧气及相关气体安全技术规程》（GB16912-2008））第4.2.2条
	
	

	29
	1）操作人员是否能够及时响应、处置报警信息，重要报警是否有报警原因分析及处置记录；
2）抽查重要报警的原因分析、处置措施是否与实际相符。
	查报警记录、现场
	《关于加强化工过程安全管理的指导意见》（安监总管三〔2013〕88号）第（九）条
《化工过程安全管理导则》（AQ/T 3034-2022）第4.9.4.2条
	
	

	30
	1.是否对员工开展异常工况的处置能力培训和考核，确保有关岗位人员能够及时恰当地处置异常工况；
2.访谈岗位操作人员对异常工况进行模拟处置。
	查培训记录、访谈
	《化工过程安全管理导则》（AQ/T 3034-2022）第4.9.4.3条
	
	



